PZ\NZE BANDA
| PROFESIONALE

Panze banda bi-metal

EPIC® GP

Panza banda universald M42 pentru debitarea

unei game largi de materiale. Geometrie
dovedita prin protejarea dintilor impotriva
deteriorarii. Pentru fabricatia cu bucata siin
serie.

Utilizare pentru profile
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SBX ©

Noua panza banda SBX GP, cu geometrie unicad

pentru debitarea profilelor cave si de
constructie. Dinti intariti M42, rezistenti la
deteriorare. In plus, SBX ONE are un ceapraz

mai mare pentru prevenirea inclestarii panzei

n material.

Utilizare pentru profile
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PANZE BANDA SPECIALE

SiClone ©

Panze pentru materiale cu sectiuni pline,
otel pentru scule si otel inoxidabil

Panzele SiClone sunt concepute special
pentru debitarea otelurilor aliate. Geometria
unica a dintilor prelungeste durata de viata
a panzei si scurteaza timpul de lucru.

Utilizare pentru profile

XP

Panze pentru materiale cu sectiuni pline,
profile, otel pentru scule si otel inoxidabil

Dinti din material ASP, cu o structurad mai
find decat M51 si cu un continut de wolfram
si cobalt de doud ori mai mare. Rezistenta
extrema a tdisului la uzura si capacitate de
debitare a otelurilor ductile si dure.

Utilizare pentru profile
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SiClone® Numarul de dinti pe inch
27 %09 2/3 3/4 4/6

34% 1,1 2/3 3/4 4/6

41 %13 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6
54 %16 11/14 14/20 2/3 3/4
67 x 1,6 0,7/09 11/1.4 14/20
80x 1,6 07/09 1.1/14

XP Numarul de dinti pe inch
27 %09 2/3 3/4 4/b

34x 11 2/3 3/4 4/6

41%13 14/20 2/3 3/4 4/6
54 %16 /14 14/20 2/3 3/4
67 % 1,6 07/09 11/1.4 14/20
80x 1,6 0,7/09 11/14

Panze banda din carburi matalice

Triple Chip

Panze banda cu geometrie
tripla de ascutire a dintilor

Triple Chip este ideala pentru tdierea care
necesita un tratament mai fin al suprafetei
si un volum mai mare de productie.

TPI la cerere 27 x 1,1

Utilizare

Tdierea in cadrul procesului de productie,
taierea la vanzatorii de materiale
metalurgice, pentru industria aeronautica
si ateliere de fierdrie.

34 x 1,1 41 x 1,3

Materiale Utilizare pentru profile
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Cu un continut ridicat de nichel,
titan, Inconel si alte materiale

Carbide Set Tooth

Panze banda cu dinti ceaprazuiti

Panzele banda cu dinti din carbura sinterizata
sunt ideale pentru debitarea otelurilor aliate.
Panzele de ferastrau speciale sunt disponibile
si pentru turnatoriile de metale neferoase.

TPI la cerere 13x0,8 20x09

Utilizare

Taierea in cadrul procesului de productie,
taierea la vanzatorii de materiale
metalurgice, pentru industria aeronautica
si ateliere de fierdrie.

C-grit
Panze banda cu dinti din carburi cu granulatie

Panzele banda C-grit cu dinti din
carburi cu granulatie sunt special
concepute pentru taierea materialelor
extrem de dure, rigide, abrazive si
laminate. De ex., anvelope, caramizi,
grafit, plastic armat cu fibra de sticla,
cabluri, cabluri de otel.

N - tais continuu
P - tdis Intrerupt

27 %09 3411
C-grit Fin Mediu
6%05 NP
10 x 0,65 NP
13x05(065) N NP
2008 NP
27 %09 N
34x09(1,1)

38x11

neobisnuite.
54 % 1,6 67 x 1,6 80 x 1,6

Materiale Utilizare pentru profile
Cu un continut ridicat de nichel,
titan, Inconel si alte materiale D O . .
neobisnuite. — I_I

41 x 1,4CWT b4 x 1,6 CWT  67x1,6CWT  80x16CWT

Tais
Mediu grosier Grosier Extra grosier

P
NP

P NP
NP NP
P NP



Carbon Flexback

Pentru lemn tare si moale,

Numarul de dinti pe inch si forma dintilor

materiale plastice Carbon Flexback Regular Skip Hook
Panza banda din otel carbon oferd o 3x0,65 14
performanta excelenta de tdiere
fmpreuna cu o rezistenta la oboseald 6x0,36 24 10 6 4
de neegalat si dinti mai duri si caliti.
Potrivit4 pentru tdierea lemnului 6x05 6 4
moale si tare, a plasticului, precum si
a multor alte materiale. 6x 0,65 1410 8 4 6
8 x 0,65 14 10 8 6 4
10x0,5 b 4
4
10 % 0,65 14 10 6 8 3 4 =
-
13x0,5 6 4
=
13 % 0,65 14 10 6 8 3 4 =
=z
16 % 0,65 3 4 a
<g
16 x 0,80 10 6 8 3 4 a
=z
19 % 080 10 6 3 4 2 3
w
25x09 10 6 3 4 2 N
=z
27x039 Zapeee ‘E
32x1,1(009) 32
8 x 0,65 DE 414 o

Carbide Wood

Carbide Wood Numarul de dinti pe inch
Pentru specii lemnoase exotice,
lemn tare si moale 13506 15-2
Dintii rezistenti din carbura metalicd, cu pas
variabil, fac fata nu numai esentelor de lemn 20x 0,6 15-2
de diferite duritati (inclusiv specii lemnoase
exotice dure), ci si altor materiale precum 25 x 0.6 15-2
grafit, pertinax etc. Panzele cu dinti din
carbura metalica sunt concepute in primul
- o ; 30x0,6 15-2
rand pentru producatorii consacrati care vor
aprecia si precizia cu care pot fi realizate
detaliile. -
. Panze banda cu dinti cliti. Ideale pentru tdierea carnii cu oase.
Meat&Fish
Panze bandi pentru carne cu oase Meat&Fish Numarul de dinti pe inch
Panza bandd inovatoare pentru 16x05 3 4 Vario
taierea carnii cu oase. Dinti caliti si
ceaprazuiti. Duritatea dintilor 62 HRc. 16 x 0,5 Stainless 4

20 % 0,55 3 4 Vario

Cutite tip banda pentru carne fara oase si spuma PUR

PANZE BANDA PENTRU CARNE

Cutite tip banda Numarul de dinti pe inch
scallop 15 x 0,50 2
scallop 20 x 0,50 2 ¢

N-edge 30 x 0,45 3




Tehnologie

Tehnologie SineWave Imbunatateste patrunderea panzei banda in material, reduce
timpul de lucru si sporeste durata de viata a panzei. Panza banda cu tehnologie
SineWave are valuri pe marginea din spate a panzei. Aceste valuri exercitd o forta
mai mare n taieturd fara a fi nevoie sporirea presiunii panzei banda. Tehnologia
SineWave poate fi utilizata pentru panzele cu o lungime de cel putin 4 metri.

Rodarea panzei banda pentru metal
Varful creionului La Inceput nu avem voie % Mai intai trebuie
ascutit este prea ascutit. sa il apasam prea mult. f\M putin tocit.

Mai intai trebuie putin tociti!

- Setati viteza panzei la 80% si presiunea la 50%.
- Durata rodarii este de 20 min.

-Tn cazul blocurilor mai mari, pana cand panza
nu se ascunde n tdietura.

Dintii panzei banda La inceput, taierea nu
sunt prea ascutiti. are voie sd fie efectuata
la viteza maxima.

Alegerea dintilor panzei banda pentru metal

1 2 3 b 10 20 30 50
H 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6 3/4 2/3
0 5 10 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 125 175200225 250 380 760
| | | | | | | | | | | | [ |
‘ 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6 3/4 2/3 1,4/2,0 | 1,1/1,4
. 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6 3/4 2/3 1,4/2,0 | 1.1/1.4

Oferta de pret pentru firma dumneavoastra:

Pretul pentru banda sudata:

Transport GRATUIT Punct de lucru:
pentru ComenZi de peste INDUSTRIAL EXIM GROUP SRL

termen de livrare in 72 de ore Pz o e SIMONDE

Bd. Timisoara Nr. 50, Sector 6, Bucuresti, 061333

Adresa de productie si facturare pentru Europa
Dudr Saw s.r.o.

Nadrazni 935, 763 62 Tlumacov, Czech Republic

www.simonds.ro VAT No.: CZ29305489

& comandati prin tel.: +40 735 837 351

4 sau prin email: office@industrialexim.ro



